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Elementy sktadowe systemow zaluzjowych SOLIDBOX

4 Kaseta SOLIDBOX R

Kaseta o statej gtebokosci 150 mm, dostepna
w trzech rozmiarach wysokosci: 220, 270
oraz 320 mm.

Kaseta sktada sie z czterech gtownych
elementéw: gornego profilu nosnego, pokryw
czotowych (wewnetrznej i zewnetrznej) oraz
pokryw bocznych.

Elementy wykonane z aluminium, czeSciowo
pokryte lakierami odpornymi na dziatanie
warunkoéw atmosferycznych.

Specyfikacja produktu

Materiat: aluminium /

Sterowanie elektryczne

Silniki elektryczne o napieciu nominalnym 230 V i czestotliwosci 50 Hz,
standardowo umieszczone wewnatrz rynny gornej. Napedy posiadaja
mechaniczne lub elektroniczne ustawianie dolnego i gornego potozenia
kraAcowego. Dostepne sg napedy standardowe, radiowe oraz radiowe
w technologii io-Homecontrol. Napedy standardowo wyposazone

w przewody z wtyczkg Hirschmanna typu Stas3 (Pass-S).

Prowadnice boczne

Prowadzenie wykonane z aluminium
dostepne w dwoch rozmiarach:

95, 110 mm., pokryte lakierami

odpornymi na dziatanie warunkow
atmosferycznych.

Integralny element prowadnicy stanowi
insert wykonany z tworzywa sztucznego.
Jego konstrukcja zapewnia tatwy montaz
oraz demontaz podczas prac serwisowych.

Specyfikacja produktu

Materiat:
- prowadnica: aluminium
- insert: tworzywo sztuczne




Nakretka mtotkowa
(mocowanie uchwytow)

Nakretka mtotkowa stanowi element
mocowania uchwytu rynny gornej oraz
uchwytu wypierajacego do profilu noénego.
Dedykowana komora w profilu nosnym

daje mozliwos¢ w tatwy sposob zmienic
potozenie tych elementéw podczas montazu
zaluzji.

Specyfikacja produktu

Materiat: stal

Uchwyt wypierajacy

Uchwyt wypierajacy stanowi stabilizacje
klapy czotowej zewnetrznej w kasecie
SOLIDBOX. Ogranicza efekt odksztatcania
klapy na etapie tynkowania.

Dzieki mocowaniu za pomoca nakretki
mtotkowej w tatwy sposob mozna ustali€
miejsce montazu uchwytu unikajac konfliktu
z elementami montazowymi rynny gornej.

Specyfikacja produktu

Materiat: stal ocynkowana

Lamele

Pozioma listwa aluminiowa o wymiarach:

- grubosc ok. 0,4 mm,

- szerokosc: 80, 90 mm,

ksztattowana w procesie walcowania.
Tasma aluminiowa pokryta wysokiej jakosci
lakierami odpornymi na dziatanie warunkow
atmosferycznych.

Tasmy dostepne w bogatej kolorystyce
zgodnie z paleta kolorow ANWIS.

Specyfikacja produktu

Materiat: aluminium




Opis produktu

Estetyka i funkcjonalnosc

Gtowna cecha zaluzji w systemie SOLIDBOX jest konstrukcja, zapewniajgca mozliwos¢ swobodnego zabudowania skrzynki
oraz prowadnic pod zewnetrzng warstwga ocieplenia budynku, np. styropianu. Elementem widocznym w Swietle szyby s3
wytacznie ruchome lamele, ktére po podciggnieciu ,chowaja sie” pod elewacjg budynku.

W celu idealnego dopasowania produktu do systemu ocieplenia, oferowane sg dwa rozmiary prowadnicy oraz dodatkowy
modut dystansowy prowadnicy. Te rozwigzania zapewniaja elastycznos¢ na etapie projektowania lub doboru produktu do
gotowego projektu budynku. Zaluzja podtynkowa SOLIDBOX dostepna jest z lamelami C-80 oraz Z-90. S one obustronnie
wyprofilowane, co zapewnia zwiekszonga sztywnosc i stabilnoS¢ podczas niekorzystnych warunkéw pogodowych. Lamela
Z-90 posiada dodatkowo uszczelke wyciszajaca, a ksztatt ,Z" gwarantuje niemal catkowite zaciemnienie pomieszczen.

Minimalistyczna forma produktu sprawia, ze zaluzja podtynkowa SOLIDBOX jest ostong odpowiednig do montazu w nowo-
czesnych domach oraz obiektach komercyjnych, funkcjonujacych w przestrzeni publicznej.




Opis produktu
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Wtasciwosci zaluzji fasadowych

= efektywny sposdb zabezpieczenia wnetrz przed promieniowaniem stonecznym oraz hatasem
= ptynna regulacja dostepu Swiatta dziennego do pomieszczenia

= odpornos¢ na dziatanie czynnikdw atmosferycznych i bardzo dtuga zywotnoS¢ wyrobu

= duza gama kolorow

= elegancki element elewacji budynku

= lekka i prosta konstrukcja aluminiowa nie obcigzajgca nadmiernie elewacji budynku

= komfortowe i ptynne sterowanie zaluzja przy pomocy napedu automatycznego

= automatyzacja pracy zaluzji przy wspotpracy z systemem automatyki pogodowe;j



Specyfikacja systemow SOLIDBOX
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Kolorystyka zaluzji SOLIDBOX

Obudowa SOLIDBOX (kaseta, prowadnice)

WHITE BEIGE SILVER SILVER (GREY) ANTHRACITE ANTHRACITE

(RAL 9016) (VSR 240) (RAL 9006) (RAL 9007) STRUCTURE (0B 703) (RAL 7016)
BASALT GREY BLACK

(RAL 7012) (RAL 9005)

Lamela C-80 / Z-90

Lakierowanie kasety obejmuje wytacznie elementy widoczne
(patrz str. 17).

Insert prowadnicy dostepny wytacznie w kolorze czarnym.

SILVER SILVER (GREY) ANTHRACITE WHITE BEIGE ANTHRACITE
(RAL 9006) (RAL 9007) (RAL 7016) (RAL9016) (VSR 240) STRUCTURE (08 703)
¢80 | zse0 c80 | zse0 ¢80 | ze0 c80 | zse0 ¢80 | z90 c80 | zse0
v |V v |V v |V v |V v |V v |V
BASALT GREY BLACK LIGHT IVORY BROWN BEIGE GREY PURPLE RED
(RAL 7012) (RAL 9005) (N 0502-Y) (N8010) (VSR 780) (N 3560)
c-80 | z-90 c-80 | z-90 c-80 | z-90 ¢80 | z-90 c-80 | z-90 c-80 |  z-90
v |V v | v v - v - v - v -
YELLOW PIGEON BLUE MOSS GREEN CREAM GREY DUSTY GREY
(N 1080) (N 4030) (N 7020) (N 0502-B) (N 3000) (RAL 7037)
—
¢80 | ze0 c80 | zse0 ¢80 | ze0 c80 | zse0 ¢80 | ze0 c-80 | zse0
v | - v | - v | - v v - v -
LIGHT GREY BLUE GOLDEN OAK WALNUT
(RAL 7035) (RAL 5002) (kolor extra doptata) (kolor extra doptata)
c-80 | z-90 c-80 | z-90 z-90 2-90
v - v - \/ \ - « \ .

Klucz oznaczenia koloru

Przyktad:
nazwa koloru
RAL - paleta koloréw RAL Istnieje mozliwos¢ zaméwienia zaluzji fasadowych w kolorze nietypowym
SILVER VSR - paleta koloréw VSR wg palety RAL Classic (z wytaczeniem koloréw pertowych,
(RAL 9006) ® kod koloru | o paleta koloréw DB metalizowanych i fluorescencyjnych).
N - paleta kolorow NCS

Cena oraz termin realizacji ustalane sg indywidualnie.

ﬁ Z powodu zastosowania réznych technik pokrycia powierzchni warstwa lakiernicza istnieje mozliwos¢ wystapienia réznic odcieni pomiedzy kolorami lameli,
a obudowa zaluzji fasadowej (rynng dolna, prowadnicami oraz kasetg zaluzji SOLIDBOX).



Zaluzje fasadowe SOLIDBOX — wymiarowanie

L] RN

A
Y

» o wymiar zamowieniowy
S, - szeroko5¢ zamowieniowa
W - wysokos¢ otworu/okna
W, - wysokoS¢ zamowieniowa

K - wysokosc¢ kasety

S x W,

W, =W +K

Pomiaru oraz montazu zaluzji powinien
dokonywac przeszkolony montazysta.



Zaluzje fasadowe — uzytkowanie / czyszczenie

Uzytkowanie zaluzji

Do ustawiania kata nachylenia lameli oraz podnoszenia i opuszczania stuzy naped elektryczny.

Uzytkowac zaluzje mozna tylko wtedy, gdy w zasiegu ruchu lameli nie znajduja sie zadne przeszkody.

Zabudowa zaluzji powinna zapewniac dostep do ostony i szyny gornej, gdzie znajduje sie silnik elektryczny,

w celu regulacji, konserwacji oraz naprawy w sposoéb nie kolidujacy z ruchem podnoszenia, opuszczania i obracania listew.
Stan bezpieczenstwa zaluzji fasadowych SOLIDBOX z napedem elektrycznym powinien by¢ sprawdzony

przez upowaznionego specjaliste przed uruchomieniem, a nastepnie poddany kontroli przynajmniej raz w roku.

W celu zapewnienia ochrony przed porazeniem elektrycznym silniki elektryczne elementy sktadowe i elementy

instalacji powinny spetnia¢ wymagania aktualnych norm.

W przypadku btednego dziatania zaluzji fakt ten nalezy zgtosi¢ sprzedawcy.

Podczas silnego wiatru nalezy niezwtocznie zwina¢ catkowicie zaluzje.

Czyszczenie zaluzji

Lamele zaluzji czy5cic przy pomocy wilgotnej gabki zwilzonej roztworem mydlanym z domieszka Srodka do odttuszczania. Nie wol-
no stosowac preparatow na bazie rozcienczalnika i rozpuszczalnika. Zabrania sie jakiejkolwiek ingerencji do elementow tekstylnych
podczas czyszczenia zaluzji. Jezeli dojdzie do ich uszkodzenia lub zmiany potozenia w systemie, zaluzje utracg swojg petnowarto-
Sciowa funkcje. Z powyzszych przyczyn producent zastrzega sobie prawo do odrzucenia ewentualnych reklamacji.

Zaluzje fasadowe — wytaczenie odpowiedzialnosci

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za:

Zerwanie drabinki w wyniku niewtasciwego uzytkowania.

Przerabianie oraz naprawianie dokonywane przez klienta w wyniku, ktérych nastapito uszkodzenie zaluzji.
Uszkodzenia mechaniczne oraz uszkodzenia powstate w wyniku niewtasciwego uzytkowania zaluzji,

niedbatego przechowywania oraz nadmiernego przecigzenia.

Zdarzenia losowe jak np.: wytadowania atmosferyczne.

Nie zastosowanie sie do zalecen instrukcji montazu producenta.

Uszkodzenia mechaniczne powstate w wyniku czynnikow atmosferycznych takich jak: mroz, marznacy deszcz.
Uszkodzenia mechaniczne powstate w wyniku silnego wiatru (w przypadku nie zastosowania automatyki wiatrowej
lub jej nieprawidtowego ustawienia zgodnie z klasami wiatrowymi).

Nieregularne sktadanie sie drabinki pomiedzy lamele podczas sktadania zaluzji co moze w rezultacie doprowadzic
do zjawiska krzywego pakietu.

Zte funkcjonowanie zaluzji o wymiarach szerokosci ponizej 700 mm.



Klasy odpornosci na napor wiatru wg normy EN 13659

Wysoka jakos¢ zaluzji fasadowych produkowanych w naszym przedsiebiorstwie potwierdza Conformite Europeenne, w skrocie
popularny znak CE. Z chwilg wstapienia Polski do Unii Europejskiej, czyli od 1 maja 2004 r., obowigzkowe stato sie umieszcze-
nie oznakowania CE na wyrobach budowlanych wprowadzanych do obrotu. Umieszczenie na wyrobie znaku CE daje gwarancje,
ze dany wyrdb budowlany spetnia wymogi bezpieczenstwa obowigzujgce w Unii Europejskiej. Wytyczne, ktére musza spetniac
zaluzje zwijane (rolety) zostaty okreslone w normie zharmonizowanej PN-EN 13659.

Definicje:

0OdpornosS¢ na obcigzenie wiatrem — to zdolnosc do wytrzymania okreSlonych obcigzen symulujacych dziatanie wiatru o ciSnieniu
dodatnim lub ujemnym.

CiSnienie nominalne p — poziom ciSnienia wiatru przytozone do zaluzji, w przypadku ktérego zaluzja nie powinna ulec odksztatce-
niu lub pogorszeniu sie jakosci, szkodliwemu dla jej prawidtowego dziatania.

Cisnienie bezpieczne 1,5 p — poziom ciSnienia wiatru przytozone do zaluzji, w przypadku ktérego nie powinno zostac zauwazone
pogorszenie sie jakosci, ktére moze byc¢ niebezpieczne dla ludzi: pekniecie, wypadniecie zzamocowan lub urzadzen blokujacych.

kiasa o | 1 | 2 | 3 | &« | 5 | & |
CisSnienie probne nominalne p (N/m?) ‘ <50 ‘ 50 ‘ 70 ‘ 100 ‘ 170 ‘ 270 ‘ 400

is <75 ‘ 75 ‘ 100 ‘ 150 ‘ 250 ‘ 400 ‘ 600

CiSnienie probne bezpieczne 1,5 p (N/m?)
Strefy wiatru w Polsce =~
7
Strefa Fleret
‘ 22
‘ 26

w zaleznosci od wysokosci n. p. m.

Kategorie terenu

wzburzone otwarte morze, jeziora rozciggtosci co najmniej 5 km pod wiatr, rowny ptaski teren pozbawiony przeszkad

tereny podmiejskie lub przemystowe i ciggte lasy

v

‘ tereny wiejskie z granicznymi zywoptotami, sporadyczne mate gospodarstwa, domy i drzewa

tereny miejskie, w ktérych przynajmniej 15% powierzchni jest zabudowane, a Srednia wysokos¢ budynkéw przekracza 15 m

10 |



Klasy odpornosci na napor wiatru wg normy EN 13659

W celu odpowiedniego doboru systemu zaluzjowego nalezy wzigc pod uwage nastepujace kryteria:

- kategoria terenu
- strefa wiatrowa
- wysoko5¢ montazu zaluzji (rolety) na budynku

Krvteria Wysokos¢ budynku Wysokos¢ budynku Wysokos¢ budynku Wysokos¢ budynku Wysokos¢ budynku
¥ <6m <(7-18)m <(19-28)m <(29-50)m <(51-100)m

Strefa wiatru Strefa wiatru Strefa wiatru Strefa wiatru Strefa wiatru

Kategoria .

terenu Wymagania
g E 3 4 4 4 5 4 4 4 4 5 4 5 5
.Gg
\IIIT“'

BRI - : : v s e e s e s
o a
=

“ 'SE ‘ 1 2 3 ‘ 1 3 3 ‘ 2 3 4 ‘ 3 4 4 ‘ 3 4 5
iz

\') ¥ ©° 1 2 3 2 3 1 2 2 3 4 4 4

Podana tabela dotyczy obszaréw potozonych na wysokosci do 300 m n.p.m., oraz montazu zaluzji na wysokosci do 100 m. Pozostate przypadki
nalezy rozpatrywac indywidualnie.

szerokosc zaluzji

800-2000 2001-3000 3001-4000
3 2 1

-l Stopnie w skali Beauforta 6 5 4
<)

'm Cisnienie nominalne (Pa) <100 <70 <50
o

o Predkos¢ wiatru (km/h) <49 <38 <28

Maksymalna pow. (m <5 <75 <10

wysokos¢ zaluzji
I N
N
-
-

Klasa wiatrowa

Stopnie w skali Beauforta 5 4 4

CiSnienie nominalne (Pa) <70 <50 <50
Predkos¢ wiatru (km/h) <38 <28 <28
Maksymalna pow. (m?) <10 <16 <16

szerokoSc zaluzji

800-2000 2001-3000

3001-4000

Stopnie w skali Beauforta 7 6 5
CiSnienie nominalne (Pa) <170 <100 <70
=§~ Predkos¢ wiatru (km/h) <61 <49 <38
E Maksymalna pow. (m?) <5 <75 <10
]
; Stopnie w skali Beauforta 6 5 5
Cisnienie nominalne (Pa) <100 <70 <70
Predkos¢ wiatru (km/h) <49 <38 <38
Maksymalna pow. (m?) <10 <16 <16
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Kaseta systemu SOLIDBOX — elementy sktadowe

4 N
Kaseta systemu SOLIDBOX

Kaseta o statej gtebokosci 150 mm, dostepna w trzech rozmiarach wysokosci: 220, 270 oraz 320 mm.
Kaseta sktada sie z czterech gtownych elementow: gornego profilu nosnego, pokryw czotowych
(wewnetrznej i zewnetrznej) oraz pokryw bocznych. Pokrywy czotowe wykonane z blachy o grubosci

2 mm elementy widoczne pokryte lakierami odpornymi na dziatanie warunkow atmosferycznych.

Elementy sktadowe kasety SOLIDBOX

Profil nosny

[Pokrywa czotowa zewnqtrzna]

[ Pokrywa boczna

[ tacznik kasety

kaseta systemu SOLIDBOX

14 |



Kaseta systemu SOLIDBOX — wysokosci kaset

Kaseta 220

Kaseta 270

Kaseta 320

Dobér kasety SOLIDBOX

WYSOKOSC ZALUZJI SOLIDBOX

800

9S00

1000

1100

1200

1300

1400

1500

1600

Cc-80 ‘ Z2-90

220

1700

1800

1900

2000

2100

2200

2300

2400

2500

2600

2700

2800

2900

3000

270

220

270

3100

3200

3300

3400

3500

320

320




Kaseta systemu SOLIDBOX — opcje

Dostepne opcje kaset SOLIDBOX

— I | = ) S— I
g@[‘ﬂ gm[‘—v

8

od zewnatrz
od wewnatrz
od zewnatrz
od wewnatrz

——) [e— =y s— —
W gmH

od zewnatrz
od wewnatrz
od zewnatrz
od wewnatrz

maskowanie ocieplenia
(od wewnatrz)

maskowanie ocieplenia + XPS
(od wewnatrz)

nosnik tynku
(od zewnatrz)
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Kaseta systemu SOLIDBOX — lakierowanie

-
Lakierowanie kasety SOLIDBOX

Lakierowanie elementow kasety polega na powlekaniu wybranych elementéw wysokiej jakosci lakierami
odpornymi na dziatanie warunkow atmosferycznych.

Dostepne dwa warianty lakierowania:
- wariant 1 - lakierowanie nosnika tynku / maskowania ocieplenia od dotu oraz lakierowanie
pokryw czotowych od wewnatrz na wysokosc 10 cm
- wariant 2 - lakierowanie nosnika tynku / maskowania ocieplenia od dotu oraz lakierowanie
pokryw czotowych na ich petng wysokosc¢ (opcja).
-

Dostepne warianty lakierowania kasety

Wariant 1 (standard) Wariant 2 (opcja)

] IS ] [ i

g@[‘—v :

1

|

|

o) |

|

H |

|

1 |

| |

1 |

| |

| |

1 s 1

| - |

| |
! |
il 1|f
3)) &

---------- mozliwe zapylenie = == 100% pokrycia farba

standardowe lakierowanie kasety SOLIDBOX




Kaseta systemu SOLIDBOX - profil nosny

4 N

Profil nosny

profil aluminiowy wykonany metoda wyttaczania stanowi gtowny element nosny zaluzji. Standardowo mo-
cowany do nadproza za pomocg kotkow. Od strony zewnetrznej znajduje sie komora do mocowania pokrywy
czotowej zewnetrznej za pomoca srub. Klapa czotowa wewnetrzna nitowana w procesie fabrykacji. W gornej
czesci profilu nosSnego znajduja sie dedykowane miejsca do mocowania kasety za pomoca kotew.

- /

Profil noSny kasety SOLIDBOX

[ Miejsca mocowania kasety za pomocg kotew }

[ Miejsca przykrecania kasety do nadproza/okna ]

Profil nosny dostepny wytgcznie
jako element nielakierowany.

150

74

profil nosny systemu SOLIDBOX
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Kaseta systemu SOLIDBOX — mocowanie kasety

Sposoby mocowania kasety SOLIDBOX

Mocowanie gorne do nadproza Mocowanie czotowe do nadproza

Dodatkowe mocowanie kasety SOLIDBOX za pomocg kotew (opcja)

szerokosc zaluzji (mm)

<1000 1001 - 1500 1501 - 2000 2001 - 2500 2501 - 3000 3001 - 3500 3501 - 4000

o [

3 szt 4 szt 5 szt 6 szt. 7 szt. 8 szt.




Kaseta systemu SOLIDBOX — nosSnik tynku, maskowanie ocieplenia

Nosnik tynku / maskowanie ocieplenia

Nosnik tynku / maskowanie ocieplenia stanowi wygiecie
pokrywy czotowej wykonanej z blachy o grubosci 2 mm.
Nosnik tynku / maskowanie ocieplenia, dostepne w wy-
miarach: 10, 15, 20, 25, 30 oraz 35 mm.

W przypadku stosowania izolacji XPS Anwis maskowanie
ocieplenia dostepne w rozmiarach 15, 20 oraz 35 mm.

Dostepne wymiary

maskowanie ocieplenia
(od wewnatrz)
maskowanie ocieplenia + XPS
(od wewnatrz)

0o [ rsom | zoom | 2som | z0mm | 3smm

v

nosnik tynku
(od zewnatrz)

v
v
v

<\
<\

v
ol

Grubosc ocieplenia (XPS) w zaleznosci od typu prowadnicy

Prowadnica 95 mm Prowadnica 95 mm Prowadnica 110 mm Prowadnica 110 mm
+ dystans + dystans

20 |



Kaseta systemu SOLIDBOX — termoizolacja XPS

Polistyren ekstrudowany (XPS) XPS —=IM= S

Synthos XPS PRIME S jest materiatem termoizolacyjnym, uformowanym w postac ptyty w procesie
wyttaczania i bezpoSredniego spieniania. Jest wytworzony na bazie zywicy polistyrenowej, surowca
bezpiecznego dla zdrowia, dopuszczonego do kontaktu z zywnoscig. W budowie charakteryzuje

sie specyficzna drobno- i zamknieto- komorkowa strukturg pianki zawierajacej w strukturze powietrze.

PARAMETRY CIEPLNE

Wspotczynnik
Grubosc XPS Jednostka Metoda badania przewodzenia ciepta (A))
wg EN-13164 (10 °C)

Opor cieplny (R))

wg EN-13164 (10 °C)

| - | - |
W/(m-K)
| T
PARAMETRY HYDROFOBOWE
WHtasciwosc Jednostka Metoda badania XP&PRIME S
warto5c albo cecha
Deklarowana nasigkliwosc woda przy y <070
dtugotrwatym zanurzeniu ’ PN-EN -
Osiggana srednia nasigkliwos¢ woda przy ; 12087 + A1 <095
dtugotrwatym zanurzeniu ° -
I kg/m? <0,50
Nasigkliwosc krotkotrwata woda PN-EN 1609
kg/m? <0,10

W wyniku oddziatywania promienie stonecznych na ptyte XPS,

moze nastapit degradacja powierzchni, degradacja struktury,
zmiana wymiaréw oraz utrata ptaskosci i prostokatnosci,

w zwigzku z tym, jezeli ptyty w trakcie montazu narazone ZOLETY PRODUKTU

s3 na dziatanie tych promieni nalezy je przed nimi zabezpieczy¢

jasnym, nieprzezroczystym materiatem. _ oo . _ . . .
doskonaty wspotczynnik izolacyjnosci termicznej

struktura zamknietokomorkowa

minimalna nasiakliwos¢

wysoka wytrzymatosc na Sciskanie

ptyta bardzo fatwa w montazu

poddajacy sie petnemu recyklingowi

struktura komorkowa, wypetniona powietrzem,

utrzymuje stabilne w czasie parametry

termoizolacyjne produktow. Dodatkowo struktura

ta zapewnia, w warunkach obnizajacej sie

temperatury otoczenia, poprawe wtasciwosci

izalacyjnych (wartos¢ wspotczynnika

przewodzenia ciepta maleje)

v" produkt polski

nthos

A NENENENE NN
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Folia termoizolacyjna ALUTHERMO QUATTRO

Aluthermo Quattro® multi-refleksyjny system izolacji wielowarstwowej w catosci zgrzewany termicznie. Aluthermo
Quattro® sktada sie z dwoch warstw czystego, polerowanego aluminium o grubosci 30 mikronéw zabezpieczonych
przed utlenianiem, oddzielonych dwoma warstwami pecherzykow powietrza znajdujacych sie w strukturze plastra
miodu zamknietych w samogasnacej folii polietylenowej. Dodatkowo zawiera dwa dodatkowe ekrany z folii z czystego
aluminium oraz wodoodporng i samo gasnaca pianke polietylenowa. Aluthermo Quattro® stanowi prawie nieprze-
puszczalng bariere dla promieniowania podczerwonego, zapewniajac komfortowe warunki temperaturowe zaréwno
latem jak i zima. Zgodnie z badaniami (patrz dane techniczne) opér cieplny Aluthermo Quattro® wynosi R= 5,7 m2K/W
a wiasciwosci termoizolacyjne odpowiadajg przynajmniej wetnie szklanej o grubosci 20 cm i lambdzie (A) 0,040 W/m.

Zalety:

= 3w 1: ekonomiczne rozwigzanie czyli izolacja wiatrochronna, termoizolacja i paroizolacja w jednym.

= Niepalnos¢: klasa ogniowa B-d0-s1.

= LekkoSc¢: nie obcigza konstrukgji.

= Trwatosc: uzyte materiaty daja gwarancje najwyzszej jakosci. 30 mikronowy film aluminiowy utrzymuje
w 100% swoje wtasciwosci izolacyjne przez lata nawet po pokryciu kurzem i zabrudzeniu.
Polietylen nie ulega degradacji poniewaz nie jest wystawiony na ekstremalne temperatury dzieki
refleksyjnym wtasciwosciom uzytego aluminium. Nie rozwarstwia sie przy cieciu.
Zabezpieczenie przed utlenianiem. Zgrzewane na catej powierzchni.

= tatwos¢ montazu: Wystarczy jedna osoba do montazu oraz néz do ciecia i zszywacz.
Mozliwos¢ dostosowania do ksztattu kazdej powierzchni. Z uwagi na maty ciezar daje sie tatwo przenosic,
nie zajmuje duzo miejsca, nie kurzy sie.

= 10 lat gwarancji: materiat stosowany m.in. w przemysle lotniczym.
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Grubosé +/-10mm
Grubos¢ warstwy polietylenu 150 pm
llo5¢ warstw aluminium 4
Grubos¢ pianki polietylenowej 3mm
Grubos¢ zewn. warstwy polietylenu 30 um
Masa +/-750 g/m2
*R [m2 K/W] R=5,70 m? K/W
** R [m? K/W] R=2,80 m? K/W
Zakres temperatur montazu - 40°C - +80°C
llo5€ m? w 1 rolce 30,00
Wymiary rolki 1.20mx25m
Masa rolki 22,5kg

* Dane dotyczace wydajnosci, wazne wytacznie przy montazu miedzy 2 pustkami powietrznymi bez bezposredniego kontaktu

z innym materiatem.

** Dane dotyczace wydajnosci, wazne wytacznie przy montazu bez pustki powietrznej przy bezposrednim

kontakcie z innym materiatem.




Folia termoizolacyjna ALUTHERMO QUATTRO

Instrukcja montazu folii ALUTHERMO QUATTRO

(C uthermo

1

Przed montazem izolacji Aluthermo® QUATTRO,
nalezy doktadnie zwymiarowac jej zapotrzebowa-
nie. Po bokach i od gory kasety SOLIDBOX, nale-
zy dodac po min. 10 cm zaktadu. Wyeliminuje to
ryzyko powstania mostka termicznego na styku
kasety z ociepleniem izolacji (np. styropian, wetna
lub inny).

2

Po docieciu Aluthermo® QUATTRO na odpowiedni
wymiar, brzegi izolacji nalezy okleic dookota syste-
mowa tasma aluminiowa Aluthermo®. Pozwoli to
uszczelnic krawedzie izolacji.

3

W celu montazu Aluthermo® QUATTRO na nad-
prozu, trzeba doktadnie oczyscic powierzchnie
izolacji z wszelkich zabrudzen. Na suchg i czysta
powierzchnie, nalezy naniesc klej systemowy Alu-
thermo® rozprowadzajac jego Sciezke na Srodku
i po obrzezach izolagji. Izolacje z naniesionym kle-
jem, nalezy docisna¢ do nadproza rdwnomiernie
na catej powierzchni, celem szczelnego przylega-
nia do izolowanego nadproza. WAZNE: brzegi izo-
lacji nie moga odstawac od muru.

ALUTHERMO QUATTRO
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Kaseta systemu SOLIDBOX — tgcznik kasety

tacznik kasety

tacznik kasety wykonany ze stali o grubosci 4 mm ocynkowany galwanicznie; stanowi
element taczenia kasety SOLIDBOX z prowadnicami. Element taczony z kaseta na etapie
produkgji. tacznik mocowany do prowadnic dwoma nitami 4x12 na etapie montazu.

) — C I
15
g
[e]
2 o
L il
==
] 109&/
= Nit zrywalny 4x12 435

taczenie kasety SOLIDBOX z prowadnicami

tacznik kasety
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Rynna gorna / watek napedowy

Rynna gorna 58 x 56

58

Specyfikacja

- rynna stalowa ocynkowana
56 formowana w procesie walcowania
- grubosc:
rynna standard - 0,6 mm
rynna wzmocniona - 0,75 mm*

% * Rynna gérna wzmocniona wykonana z tasmy stalowej ocynkowanej o grubosci 0,75 mm stosowana
w przypadku zaluzji o szerokosci wiekszej od 2500 mm.

@ Standardowa szerokoS¢ rynny gornej: szerokoS¢ zaluzji minus 64 mm

Watek napedowy

4,2

Specyfikacja

- watek napedowy aluminiowy

- produkowany metoda wyttaczania
014

rynna gorna + watek napedowy
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Uchwyt mocowania rynny gornej

Uchwyt mocowania rynny gornej

Uchwyt rynny automatyczny A

57

59

AT 18

Yan\
'\
7
20

nakretki mtotkowej w fatwy sposéb mozna ustali¢ miejsce montazu
uchwytu unikajac konfliktu z elementami zastosowanymi w rynnie
gornej, takimi jak: tozyska, naped elektryczny.

@ Dzieki mocowaniu uchwytu rynny do profilu nosnego za pomoca

szerokosc zaluzji

< 1500 mm 1501 — 2500 mm 2501 - 3500 mm 3501 - 4000 mm

iloS¢ uchwytow ‘ 2 szt. ‘ 3 szt. ‘ 4 szt. ‘ 5 szt.

uchwyt mocowania rynny
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Uchwyt wypierajacy

Uchwyt wypierajacy pokrywe czotowg zewnetrzng

element wykonany z aluminium o grubosci 4 mm stanowi stabilizacje klapy czotowej zewnetrznej w kasecie
SOLIDBOX. Ma zadanie ograniczyc efekt odksztatcania klapy na etapie tynkowania.

za pomoca nakretki mtotkowej w tatwy sposéb mozna ustalic
miejsce montazu uchwytu unikajac konfliktu z elementami
zastosowanymi w rynnie gornej, takimi jak: tozyska,

naped elektryczny.

@ Dzieki mocowaniu uchwytu wypierajacego do profilu nosnego

6 Uchwyt wypierajacy standardowo wyposazony w pianke
amortyzujaca o wysokosci 5 cm.

szerokos¢ zaluzji

=< 1000 mm 1001 — 1500 mm 1501 — 2500 mm 2501 — 3500 mm 3501 - 4000 mm

-

1 szt 2 szt. 3 szt 4 szt

uchwyt wypierajacy
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tozyska sterujace

tozysko lameli Z-90, obrot 90°

Miejsce montazu uchwytow wzgledem tozysk

mtotkowych w fatwy spos6b mozna ustali¢ miejsce montazu uchwytow
unikajac konfliktu z elementami zastosowanymi w rynnie gornej,
takimi jak: tozyska, naped elektryczny.

@ Dzieki mocowaniu uchwytéw do profilu noSnego za pomoca nakretek

lloSc tozysk wg wymiaru zaluzji

‘ 800 ‘ 900 ‘ 1000 ‘ 1100 ‘ 1200 ‘ 1300 ‘ 1400 ‘ 1500 ‘ 1600 ‘ 1700 ‘ 1800 ‘ 1900 ‘ 2000 ‘ 2100 ‘ 2200 ‘
500-2500 2 2 2 2 2 2 2 3 3 3 3 3 3 3 3
2501-3000 2 2 2 2 2 2 3 3 3 3 3 3 3 3 3
3001-3500 2 2 2 2 2 3 3 3 3 3 3 3 3 4 4
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tozyska sterujgce

Rozstaw tozysk w rynnie gornej wg wymiaru zaluzji

lloS¢ tozysk: 2 szt.

200 mm X 200 mm

X = szerokos¢ zaluzji - 400 mm

lloSC tozysk = 3 szt.

200 mm Y Y 200 mm
Przyktad:
szerokos¢ zaluzji — 400 mm . ) 2960 — 400 mm
Y = Zaluzja fasadowa C-80 na prowadnicy, Y = = 640mm
iloS¢ fozysk z tabeli — 1 wymiar: 2960 x 3100 mm. 5-1

llo5€ tozysk weg tabeli: 5 szt.
W przypadku zaluzji fasadowych o szerokosci < 800 mm rozstaw fozysk ustalany jest indywidualnie.

Obrot lameli wg typu lameli

typ lameli

C-80 Z-90
0
obrot ‘ 90 ‘ \ ‘ \
lameli ‘ 180° ‘ v ‘

Zaluzje 0 szerokosci < 800 mm wykonywane s3 wytacznie z obrotem lamieli 90°.

‘ 2300 ‘ 2400 ‘ 2500 ‘ 2600 ‘ 2700 ‘ 2800 ‘ 2900 ‘ 3000 ‘ 3100 ‘ 3200 ‘ 3300 ‘ 3400 ‘ 3500 ‘ 3600 ‘ 3700 ‘ 3800 ‘ 3900 ‘ 4000 ‘
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PAKIET ZALUZII

Typy lameli 32
Rynna dolna 33-34
Pasek tekstylny 35
Typy drabinek 36 - 37
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Typy lameli

Lamele aluminiowe

odpowiednio uksztattowane ptytki aluminiowe o szerokosci uzaleznionej od typu lameli, w zakresie 80 lub
90 mm. TaSma aluminiowa do produkgji lamel o grubosci 0,4 mm pokryta lakierami odpornymi na dziatanie
warunkéw atmosferycznych.

Lamela C-80

Lamela Z-90

wymiar ze spinka

‘ Rozmieszczenie prowadnikow co druga lamela co druga lamela

C-80 Z-90

‘ Grubos¢ lameli ‘ 0,4 mm ‘ 0,4 mm
‘ SzerokoSc maksymalna ‘ 4000 mm ‘ 4000 mm
‘ Wysokos¢ maksymalna ‘ 3500 mm ‘ 3500 mm
‘ Maksymalna powierzchnia ‘ 14 m? ‘ 15,75 m?
‘ Typ lameli ‘ zawiniete brzegi ‘ zawiniete brzegi
| Obrét lamel \ 90°/ 180° \ 90°
| Rodzaj prowadnika \ ALU \ ALU

| |

| |

‘ llosc dostepnych kolorow 22 8
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Rynna dolna

Rynna dolna

ksztattownik wyttaczany z aluminium o szerokosci 80 lub 93 mm, w zaleznosci od zastosowanego typu lameli.
Zamkniecie rynny od gory nastepuje poprzez zaklikniecie lameli, natomiast na koncach znajduja sie wykonane
z tworzywa sztucznego zaslepki rynny dolnej ze sworzniem prowadzacym.

Rynna doina C-80

: mﬂwm%

80

Rynna dolna Z-90

R 11y

14

93

Zamkniecie rynny dolnej

Standardowo rynny dolne od gory zamykane
sa lamelg odpowiadajaca danemu systemowi.

wewnatrz rynny dolnej nalezy zwréci szczegblng uwage na czynnoscé
wypiecia lameli z rynny dolnej. Demontaz lameli nalezy wykonac
podwazajac ja na catej jej szerokosci.

@ Uwaga: w przypadku koniecznoéci przeprowadzenia prac serwisowych

rynna dolna C-80
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Rynna dolna

Zaslepka rynny dolnej

Sworzen rynny dolnej

Standardowo zaslepka nitowana
jest do rynny dolnej w procesie
produkcyjnym.

Utozenie sworznia rynny dolnej

rynna dolna C-80
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Pasek tekstylny

-

Pasek tekstylny

odpowiedzialny za podnoszenie i opuszczanie pakietu zaluzji, wyprodukowany ze specjalnych materiatow tek-
stylnych, w szczegdlnosci z widkien poliestrowych z dodatkiem Kevlaru®, ktore zapewniaja wysoka wytrzy-
matos¢, odpornosc na Scieranie, trwatosc koloru jak rowniez odpornosc na wptyw warunkow atmosferycznych
i promieniowanie nadfioletowe. Dostepny w szerokosciach 6 lub 8 mm (w zaleznosci od typu lameli), w dwoch
wariantach kolorystycznych: szarym lub czarnym.

‘ 6 mm
Pasek
tekstyln
v ‘ 8 mm
szar
Kolor Y
pasmanterii
czarny

Mocowanie paska tekstylnego w rynnie dolnej

Spinka paska tekstylnego

Spinka paska tekstylnego stanowi jedynie element mocowania paska w rynnie dolnej i nie jest detalem
stuzacym do regulacji poziomu rynny.

Regulacji poziomu rynny dolnej nalezy dokonywat z wykorzystaniem spinki mocowania drabinki
(element taczacy drabinke z tozyskiem) lub bezposrednio w tozyskach zamontowanych w rynnie gornej.
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Typy drabinek

4 N
Drabinka
odpowiedzialna za obrot lamel w pakiecie zaluzji, wyprodukowana ze specjalnych materiatow tekstylnych,
w szczegolnosci z wiokien poliestrowych z dodatkiem Kevlaru®, ktore zapewniajg wysoka wytrzymatosc, od-
pornosc na Scieranie, trwatosc koloru jak rowniez odpornosc na wptyw warunkéw atmosferycznych i promie-

g niowanie nadfioletowe. Dostepna w dwoch wariantach kolorystycznych: szarym i czarnym. )

standard ‘ v ‘

Drabinka

‘ HAGO FIX

C-80
Kolor e ‘ \/ ‘
pasmanterii czamny v
Drabinka standard
Skok drabinki:
- (C-80: 72 mm

Nieregularne sktadanie sie drabinki pomiedzy lamelami
podczas podnoszenia zaluzji moze w rezultacie doprowadzic
do zjawiska krzywego pakietu. Wynika to z wtasciwosci
materiatu tekstylnego drabinki i jest zjawiskiem naturalnym.

Nie wptywa to na poprawnos¢ dziatania zaluzji i nie stanowi
podstawy do reklamagji.

36 |

Whkret imbusowy M4x5
Klucz imbusowy nr 2,5

Potaczenie drabinki
z tozyskiem sterujgcym

S




Typy drabinek

Drabinka typu HAGO FIX®

s

Skok drabinki:
—7-90: 82 mm

System drabinki HAGO FIX® polega na wstrzeleniu w profil lameli specjalnej spinki
stalowej oraz osadzeniu w niej kulki bedacej integralng czescia drabinki. Zacisniecie
kulki w spince wykonuje maszyna gwarantujac poprawnosc uktadania sie drabinki
po ztozeniu pakietu (patrz rysunek na dole).

Utozenie drabinki HAGO FIX® po ztozeniu pakietu

W przypadku prac serwisowych zwigzanych z wymiang
drabinek HAGO FIX® bardzo wazne jest wtasciwe zacisniecie
spinki zachowujac wymiar okreslony na rysunku.

Po kazdym zacisnieciu spinki nalezy upewnic sie, ze kulka
ma mozliwos¢ swobodnego ruchu.
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PROWADZENIE BOCZNE

System prowadzenia bocznego SOLIDBOX 40
— prowadnice 41
— montaz 42
— prowadniki lamel 43
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System prowadzenia bocznego SOLIDBOX

-

Prowadzenie przy pomocy prowadnic

gtownym elementem prowadzenia bocznego sa prowadnice (listwy prowadzace) wyprodukowane

z aluminium metoda wyttaczania o szerokosci 27,5 mm. Dostepne sg dwa rozmiary prowadnic:

95 oraz 110 mm. W sktad kompletnej prowadnicy wchodza: prowadnica, insert, blokada insertu

oraz zaslepka dolna. Istnieje mozliwose zastosowania dystansu o wymiarze 20 mm.

W prowadnicach prowadzone sa lamele przy pomocy prowadnikéw wykonanych ze stopu aluminiowego.

@ Zaluzje w systemie podtynkowym SOLIDBOX
dostepne wytgcznie z prowadnikami aluminiowymi.

Zaslepka dolna prowadnicy dostepna
wytacznie w kolorze czarnym.

O
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prowadnica

dystans (opcja)

blokada
insertu

zaslepka dolna
prowadnicy




System prowadzenia bocznego SOLIDBOX — prowadnice

Prowadnica 95 mm Prowadnica 110 mm

275

275
= %‘

n
a

110

taczenie dystansu

-
(o |
& (¢

\
- U
]8 "
. [
Dystans prowadnicy jest
nawiercany w procesie produkgji.
i A

* w przypadku krotkich prowadnic wymiar
otworu od krawedzi prowadnicy ulega
zmniejszeniu i wynosi 70 mm.

Dystans prowadnicy

|

150 mm

max 700 mm

150 mm*

prowadzenie przy pomocy prowadnic
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System prowadzenia bocznego SOLIDBOX — montaz

Otwory montazowe nawiercane

. . . . . na etapie produkgji.

Sposob montazu prowadnic do stolarki / konstrukcji budynku @ o ,
Srednice otworéw nalezy
dopasowac do stosowanych
materiatéw montazowych

T\IP A (Od Czo*a) T\IP B (Od bOI'(U) (kotki rozporowe, kotwy, itp.)
P98
” L
(= —
i g ‘"_Jé‘
LT S/ g L
@5
Montaz do stolarki okiennej Montaz do glifu okna
Grubosc ocieplenia (XPS) w zaleznosci od typu prowadnicy
20 15 35

Prowadnica 95 mm Prowadnica 95 mm Prowadnica 110 mm Prowadnica 110 mm
+ dystans + dystans
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System prowadzenia bocznego SOLIDBOX — prowadniki lamel

. . L. Zaluzje fasadowe w systemie SOLIDBOX
Prowadnik lameli alumin iowy dloste_p_ne wvr’:acznie na prowadnikach
aluminiowych.

Prowadnik co druga lamela
(naprzemiennie)

-
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STEROWANIE ELEKTRYCZNE

Sterowanie elektryczne — opis systemu 46
Sterowanie elektryczne — podtaczenie 47
Sterowanie elektryczne — rodzaje napedow 48 -50
ﬁ
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Sterowanie elektryczne — opis systemu

-

Sterowanie elektryczne

Silniki elektryczne o napieciu nominalnym 230 V i czestotliwosci 50 Hz, standardowo umieszczone wewnatrz
rynny gornej. Napedy posiadajg mechaniczne lub elektroniczne ustawianie dolnego i gornego potozenia kran-
cowego. Dostepne sa napedy standardowe, radiowe oraz radiowe w technologii io-Homecontrol. Napedy
standardowo wyposazone w przewody z wtyczka Hirschmanna typu Stas3 (Pass-5).

/

Minimalna szerokoS¢ zaluzji

Typ napedu / typ rozwigzania minimalna szerokoS¢ zaluzji

‘ Naped standard ‘

520 mm ‘

Niebezpieczefistwo porazenia pradem

Przed przystapieniem do montazu, podtaczenia lub
regulacji silnika nalezy zapoznac sie z instrukcja
podtaczenia i regulagji silnika.

Instalacja musi by¢ wykonana przez uprawnionego
instalatora posiadajgcego odpowiednie kwalifikacje
techniczne zgodne z normami i regulacjami prawnymi
aktualnie obowiazujacymi na terenie kraju zastosowania
silnika.

Nieprzestrzeganie instrukcji podtgczenia i regulacji silnika
moze by¢ zagrozeniem dla zdrowia i zycia oraz moze
mie¢ wptyw na poprawna prace zaluzji i prawa wynikajace
z gwarangji.

~

/
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W przypadku zaluzji fasadowych z parzysta liczba tozysk
@ sterujacych silnik montowany jest po érodku rynny gornej.

W przypadku ilosci nieparzystej silnik montowany jest jak
najblizej Srodkowego tozyska sterujacego.



Naped

Sterowanie elektryczne — podtgczenie

Schemat podtaczenia silnika do zaluzji fasadowych

= ‘ N Neutralny / niebieski

3 = ‘ D6t / brazowy

= ‘ Goéra/ czarny ‘
| /
@ = ‘ Ochronny / zotto zielony ‘

| 2

‘ L = ‘Faza ‘
= ‘Neutralny ‘

N
‘ @ = ‘Ochronn\/ ‘

Naped radiowy

(elektroniczne ustawianie
potozen krancowych)

Schemat podtaczenia silnika radiowego do zaluzji fasadowych

‘ 1 = ‘NNeutraln\//niebieski ‘

‘ 2 = ‘Géra/brqzowy ‘ .
3 ]
|- | :

1

1

‘ @ = ‘Ochronny/ié’rtozielony ‘ H

’l

1

= ‘ Faza
N = ‘ Neutralny ‘
‘ @ = ‘Ochronn\/
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Sterowanie elektryczne — rodzaje napedow

eLer

Naped JA Soft / JA dk

Charakterystyka techniczna:

— mechaniczne ustawianie potozen krancowych

— brak mozliwosci rownolegtego podtaczenia

kilku napedow

— naped wyposazony w przycisk bezpieczenstwa

JA 06 Soft

JA 09 Soft

—dil

JA 20 dk

‘ Nominalny moment obrotowy (Nm) ‘ 6 ‘ 9 ‘ 2x10
‘ Predkos¢ obrotowa (obr./min.) ‘ 26 ‘ 26 ‘ 26
‘ Nominalne napiecie zasilania (V) ‘ ~230 ‘ ~230 ‘ ~230
‘ Czestotliwosc (Hz) ‘ 50 ‘ 50 ‘ 50
‘ Natezenie pradu (A) ‘ 0,5 ‘ 0,6 ‘ 1,0
‘ Zuzycie energii podczas pracy (W) ‘ 115 ‘ 140 ‘ 230
‘ Cichy hamulec ‘ v ‘ v ‘
‘ Stopien ochrony ‘ IP 44 ‘ IP 44 ‘ IP 44
‘ Dtugosc przewodu (m) ‘ 0,8 ‘ 08 ‘ 0,8
‘ Czas pracy (zabezpieczenie termiczne) (min.) ‘ 5 ‘ 4 ‘ 4
‘ Temperatura pracy (°C) ‘ -20/ +60 ‘ -20/ +60 ‘ -20/ +60
Naped JA Comfort / JA Comfort 868
Charakterystyka techniczna:
— elektroniczne ustawianie potozen krancowych
— wolny ruch podczas obracania lameli
— cichy, miekki hamulec
— miekki dojazd / miekki start (dwie predkosci: wolno / szybko)
— cykliczne jazdy sprawdzajace w celu dopasowania wydtuzania sie tasSm podnoszacych
— naped JA Comfort 868 jest wyposazony w zintegrowany odbiornik radiowy
JA 06 Comfort JA 09 Comfort JA 06 Comfort 868 JA 09 Comfort 868
‘ Nominalny moment obrotowy (Nm) ‘ 6 ‘ 9 ‘ 6 ‘ 9
‘ Predkos¢ obrotowa (obr./min.) ‘ 26 ‘ 26 ‘ 26 ‘ 26
‘ Nominalne napiecie zasilania (V) ‘ ~230 ‘ ~ 230 ‘ ~ 230 ‘ ~230
| Czestotliwosc (Hz) \ 50 \ 50 \ 50 \ 50
| Natezenie pradu (A) \ 05 \ 0,68 \ 05 \ 0,68
| Zuzycie energii podczas pracy (W) \ 115 \ 156 \ 115 \ 156
‘ Cichy hamulec ‘ v ‘ v ‘ v ‘ v
‘ Stopien ochrony ‘ IP 44 ‘ IP 44 ‘ IP 44 ‘ IP 44
| Dtugos¢ przewodu (m) \ 08 \ 08 \ 08 \ 08
‘ Czas pracy (zabezpieczenie termiczne) (min.) ‘ 5 ‘ 4 ‘ 5 ‘ 4
| Temperatura pracy (°C) \ -20/+60 \ -20/+60 \ 20/ +60 \ -20/+60
‘ Odbiornik radiowy ‘ ‘ ‘ v ‘ v
‘ Czestotliwosc nadawania (MHz) ‘ ‘ ‘ 869,25 ‘ 869,25
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Sterowanie elektryczne — rodzaje napedow sOmfy.

Naped J4 WT / J4 WT PROTECT

Charakterystyka techniczna:

— elektroniczne ustawianie potozen krancowych
(koniecznos¢ posiadania uniwersalnego kabla
montazowego — Somfygurator)

— mozliwos¢ rownolegtego podtaczenia trzech napedow,
przy maksymalnej dtugosci przewodu 50 m

— naped wyposazony w przycisk bezpieczenstwa

— zabezpieczenie przed oblodzeniem oraz wykrywanie
przeszkod w kierunku do gory z odcigzeniem
tasm naciggowych (dotyczy wersji PROTECT)

J4 06 WT / )4 06 WT PROTECT J4 10 WT /)4 10 WT PROTECT J4 18 WT / J4 18 WT PROTECT

‘ Nominalny moment obrotowy (Nm) ‘ 6 ‘ 10 ‘ 18 ‘
‘ Predkos¢ obrotowa (obr./min.) ‘ 24 ‘ 24 ‘ 24 ‘
‘ Nominalne napiecie zasilania (V) ‘ ~230 ‘ ~230 ‘ ~230 ‘
‘ Czestotliwost (Hz) ‘ 50 ‘ 50 ‘ 50 ‘
‘ Natezenie pradu (A) ‘ 0,4 ‘ 0,5 ‘ 0,7 ‘
‘ Zuzycie energii podczas pracy (W) ‘ 95 ‘ 110 ‘ 155 ‘
‘ Klasa ochronnosci ‘ klasa | ‘ klasal ‘ klasal ‘
‘ Stopien ochrony ‘ IP 54 ‘ IP 54 ‘ IP 54 ‘
‘ Dtugosc¢ przewodu (m) ‘ 0,9 ‘ 09 ‘ 0,9 ‘
‘ Czas pracy (zabezpieczenie termiczne) (min.) ‘ 6 ‘ 6 ‘ 6 ‘
| Temperatura pracy (°C) \ 10/ +40 \ 10/ +40 \ 210/ +40 \

Naped J4 RTS

Charakterystyka techniczna:

elektroniczne ustawianie potozen krancowych (koniecznos¢ posiadania uniwersalnego kabla montazowego — Somfygurator)
mozliwosc rownolegtego podtaczenia trzech napeddw, przy maksymalnej dtugosci przewodu 50 m

naped wyposazony w przycisk bezpieczenstwa

naped wyposazony w odbiornik radiowy z regulacja kata obrotu lameli

moze wspotpracowac automatycznie z czujnikiem nastonecznienia

maksymalna ilo5¢ przypisanych nadajnikow RTS: 12 / czujnikow RTS: 3

J4 06 RTS J4 10 RTS J4 18 RTS
‘ Nominalny moment obrotowy (Nm) ‘ 6 ‘ 10 ‘ 18 ‘
‘ Predkos¢ obrotowa (obr./min.) ‘ 24 ‘ 24 ‘ 24 ‘
‘ Nominalne napiecie zasilania (V) ‘ ~230 ‘ ~230 ‘ ~230 ‘
\ Czestotliwosé (Hz) \ 50 \ 50 \ 50 \
‘ Natezenie pradu (A) ‘ 0,5 ‘ 0,6 ‘ 0,7 ‘
‘ Zuzycie energii podczas pracy (W) ‘ 95 ‘ 110 ‘ 155 ‘
‘ Klasa ochronnosci ‘ klasa | ‘ klasa | ‘ klasa | ‘
‘ Stopien ochrony ‘ IP 54 ‘ IP 54 ‘ IP 54 ‘
‘ Dtugos¢ przewodu (m) ‘ 0.9 ‘ 09 ‘ 09 ‘
‘ Czas pracy (zabezpieczenie termiczne) (min.) ‘ 6 ‘ 6 ‘ 6 ‘
‘ Temperatura pracy (°C) ‘ -10/ +40 ‘ -10/ +40 ‘ -10/ +40 ‘
‘ Odbiornik radiowy ‘ v ‘ v ‘ v ‘
‘ Czestotliwosc nadawania (MHz) ‘ 433,42 ‘ 433,42 ‘ 433,42 ‘



Sterowanie elektryczne — rodzaje napedow

somfy. 9

Naped J4 io PROTECT

Charakterystyka techniczna:

— elektroniczne ustawianie potozen krancowych
— zdalna regulacja potozen krancowych oraz zmiana kierunku obrotow

— dwukierunkowy system przesytania danych (informacja zwrotna o pozycji w pionie oraz o kacie nachylenia lamel)

— detekcja oblodzenia podczas startu napedu

— detekcja przeszkad podczas podnoszenia (po wykryciu przeszkody naped posiada funkcje luzowania naprezenia tasiemek,
tzw.

— mozliwos¢ ustawienia pozycji komfortowej

back release)

— naped wyposazony w przycisk bezpieczefstwa

— moze wspotpracowac automatycznie z czujnikiem nastonecznienia
— maksymalna ilos¢ przypisanych nadajnikdw i czujnikow io: 9

Nominalny moment obrotowy (Nm)

Predkos¢ obrotowa (obr./min.)
Nominalne napiecie zasilania (V)
Czestotliwosc (Hz)

Natezenie pradu (A)

Zuzycie energii podczas pracy (W)

Klasa ochronnosci
Stopien ochrony

Dtugosc przewodu (m)

Czas pracy (zabezpieczenie termiczne) (min.)

50 |

Temperatura pracy (°C)
Odbiornik radiowy
Czestotliwosc nadawania (MHz)
Typ hamulca
Poziom hatasu (dB)

Waga napedu z adapterem (kg)

J4 io PROTECT 06 J4 io PROTECT 10 J4 io PROTECT 18

6
24
~230

50
0.4

95

naped klasa |
naped IP 54

0,5

4

-20/+70

v
868-870
slizgowy

53

15

10
24
~230
50
05
110
naped klasa |
naped IP 54
05
4
-20/+70

v
868-870
slizgowy
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17

18
24
~230
50
0,7
155
naped klasa |
naped IP 54
0,5
4
-20/+70

v
868-870
slizgowy
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Rysunki DWG

Lamela C-80
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Rysunki DWG

Lamela Z-90




Informacje dodatkowe

Legenda

ﬁ Informacja dla osoby skadajgcej zamowienie

Q Informacja dla osoby montujacej produkt

Naped zasilany przewodowo

Sterowanie radiowe

Informujemy, ze dane zawarte w katalogu nie stanowig wigzacej oferty handlowej w rozumieniu polskiego prawa i podane zostaty wytacznie
w celach informacyjnych.

Przedstawione informacje zgodne sg z aktualnym stanem naszej wiedzy teoretycznej i praktycznej.
Z uwagi na duzg ilos¢ czynnikdw mogacych potencjalnie zdeterminowac zastosowanie naszych produktéw zamieszczonych w katalogu,
a ponadto powstatych poza obszarem naszej kontroli, firma ANWIS nie ponosi odpowiedzialnosci za niewtasciwe ich stosowanie.

Obowiagzkiem kupujacego jest kazdorazowe upewnienie sie, czy produkt nadaje sie do zastosowania w warunkach, w jakich miatby by¢ uzyty.

Produkty nasze podlegaja ciagtemu rozwojowi, w zwigzku z tym zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedniego
powiadomienia.

Rysunki zamieszczone w katalogu rozwigzan systemowych majg charakter pogladowy.

Masz uwagi lub sugestie dotyczace katalogu - pisz: pm@anwis.pl

Anwis sp. z o.0.

PL, 87-800 Wtoctawek, Smocza 16/18
tel. 48 54 412 88 00, fax 48 54 412 88 26
www.anwis.pl

WWW facebook

Gwarancja jakosci

Firma ANWIS udziela 36-miesiecznej gwarancji na swoje produkty.
Firma ANWIS przywigzuje ogromna uwage nie tylko do wykonania finalnego produktu, ale i kazdego detalu.

Dzieki temu moze zaoferowac wysoki poziom wyrobéw potwierdzony przez norme ISO 9001:2008 oraz przyznane atesty,
certyfikaty, liczne nagrody i wyrdznienia m.in. Przedsiebiorstwo Fair Play, Gazele Biznesu, Lider Polskiego Biznesu, Lider Marki.
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